TECHNISCHES DATENBLATT

LANGZEITGRUNDIERUNG ROST-STOP GRAU

Zuverlassige Korrosionsschutz-Grundierung
Uberall zu verwenden, wo blankes Metall vor Korrosion geschiitzt werden soll

Verhindert das Weiterrosten bereits korrodierter Werkstiicke

Empfohlene Vorgehensweise in der Anwendung, weitere Hinweise im Sicherheitsdatenblatt.

Vor Gebrauch auf Eignung testen. Die Dose sollte Zimmertemperatur haben und nur in einem gut geliifteten Raum abgespriht
werden. Vor jedem Sprithen Dose ca. 2 Minuten kraftig schitteln, bis sich die Riihrkugel frei bewegt. Auf &hnlicher Oberflache

Probesprihen und Materialvertraglichkeit testen. Sprihflache griindlich entrosten und entfetten und im Abstand von 25 - 30 cm
im Kreuzgang auftragen. Bei mehreren Schichten jeweils 5 Minuten Trockenzeit einlegen.

Uberlackierbar

verhindert Weiterrosten

extrem salzwasserfest, ergibt bei sachgemafier Anwendung glatte, porenfreie Oberflache
schnelltrocknend

hitzebestandig bis ca. +80°C - kurzzeitig bis ca. +120°C

GemaR den gesetzlichen Vorgaben. Fordern Sie bitte die aktuellste Version des Sicherheitsdatenblatts an.

400 ml 520 3e & 12 Stk. im Karton

Die hier veroffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden fur gesichert erachtet. Wir kénnen jedoch keine Haftung fir Ergebnisse
Ubernehmen, die von anderen erzielt wurden und uber deren Methoden wir keine Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafur verantwortlich,
die Eignung von hierin erwéhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und Vorsichtsmafl3nahmen zu ergreifen, die zum Schutz
von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt waren, die moglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte
auftreten. Dementsprechend lehnt STALOC im Besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma STALOC entstehende
ausdrucklich oder stillschweigend gewéhrte Garantie ab, einschlieBlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fiir einen
bestimmten Zweck. STALOC schlief3t im Besonderen jede Haftung fir Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlief3lich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erdrtert werden, soll nicht zum Ausdruck
bringen, dass diese nicht durch Patente fir andere geschitzt sind, bzw. als Lizenz unter STALOC Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die
solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kdnnen. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor
dem serienmafigen Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente
oder Patentanmeldungen geschiitzt sein.
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